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 خریدار محترم : 

 

ماشینهای   زمینه  در  تجربه  سال  چندین  و  روز  دانش  بکارگیری  با  شماست  اختیار  در  اکنون  هم  که  ماشینی 

ش  کیسه پر کن اتوماتیک، طراحی و ساخته شده است . بخش عمده این تجربیات بر گرفته از تجربیات و دان 

ماه ماشین به عنوان یک واحد صنعتی ، بکارگیری نظرات شما خریداران محترم    .فنی خریداران عزیز میباشد

 . فعالیتهای خود قرار داده است را سرلوحه  

لذا خواهشمند است شما نیز مانند دیگر عزیزان ، ما را مورد بذل عنایت قرار داده و از رهنمودهای سازنده  

 خود محروم نفرمائید. 

 

ماشینهای کیسه پر کن بدلیل استقرار در انتهای خطوط تولید مواد فله ، باید از مداومت کاری بالا ، دقت و  

سرعت مناسب ، برخوردار باشند. طراحی دقیق و استفاده از قطعات صنعتی با کیفیت بالا امکان ایجاد شرایط  

 فوق را برای این ماشین فراهم کرده است. 

 

مانند    این ماشین برای کیسه گیری مواد فله گرانولی با ذرات تشکیل دهنده نه چندان ریز ساخته شده است .

 سبوس ویا مواد مشابه. 

 

  لاز نوع ماشینهای کیسه پر کن وزنی است . سیستم توزین این ماشین از نوع دیجیتا  M240CGماشین  

  60  –  70( است و برای پر کردن کیسه های دهانه باز، که دارای حداقل عرض    Load Cell) با استفاده از  

   .، طراحی شده استسانتیمتر باشند

 

در   که  دهد  می  را  امکان  این  نصاب  و  خریدار  به  که  است  مناسب  و  مخصوص  شاسی  دارای  ماشین  این 

 حداقل زمان ممکن ، عملیات نصب و راه اندازی را انجام داده و بهره برداری را شروع نمایند. 

                                                           

 به امید تامین رضایتمندی شما                        
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 « کلیات»

 :  مشخصات
 )با توجه به وزن حجمی مواد) کیسه در ساعت  240کیسه گیری با سرعت  -1

 کیلوگرم 40تا  20رنج کیسه گیری  -2

 لیتر 144 توزین مخزنحجم  -3

 قابلیت کار با مواد گرانولی  -4

  گرم ±10 دقت توزین -5

 گرم ± 50دقت کیسه گیری  -6

 نرم افزاری بطریقه ماشین تنظیم  -7

 کالیبراسیون وزن بصورت نرم افزاری -8

 ماندگار مجهز به کیسه شمار  -9

 ماشینبهینه   عملکردمتعدد جهت   تنظیمات -10

 نصب آسان  -11

 Large LCD 4X20نمایشگر  -12

 روی میمیک ماشیننمایش وضعیت  -13

 اپراتوری آسان -14

 3PH/380V/50Hz/1.5kw برق مصرفی -15
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 : ماشیننحوه عملکرد 
مواد    M240CG  ماشین ذخیره  سیلوی  زیر خروجی  و  تولید   انتهای خط  نصب  (  Surge Hopper)   در 

وارد گردد . به  که در قسمت فوقانی آن  قرار دارد    ماشینبه ورودی  به راحتی  گردد به نحوی که مواد فله  می

توزین    مخزنقراردارد  درون    ماشینکه بالای      Cut gateدریچه    مواد از طریق یک  ،  ماشینهنگام کار  

 . ریخته میشود

رخ  ن   یری مواد باگ که در انتهای پروسه بارمرحله بسته شده بطوری  سه مواد در  دریچه مذکور حین ریخته شدن  

 ریخته میشود .  مخزن کمتری درون 

و  تنظیم شده رسید این  دریچه بطور کامل بسته میشود     مقدارتوزین به    مخزنپس از آنکه وزن مواد درون  

 د. گردون کیسه میاد آماده تخلیه درمو

در این مرحله در صورتی که کیسه توسط اپراتور درون  فک کیسه گیر قرار گرفته باشد مواد درون کیسه   

 گردد.  رها شده و  بارگیری بعدی شروع میکیسه  ، ریخته شده 

 تایمینگ بارگیری در شکل زیر آورده شده است . 
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 « ساختار »
 به تفکیک تشریح و ارتباط این قسمتها با یکدیگر بیان خواهد شد.  ماشیندر این بخش قسمتهای مختلف 

 از سه بخش عمده تشکیل شده است :   M240CG  دستگاه

 نیوماتیک  •          برق و الکترونیک  •           مکانیک •

 مکانیک  
 : زیر تشکیل شده است چهار بخش اصلی  از  انیک ماشینمک

   قیف کیسه گیر  •          توزین(   باکت) مخزن توزین •          فیدر  •           شاسی  •

   :شاسی
 قطعات داخلی میباشد.   صبجهت ن  تشکیل شده است کهبدنه اصلی   و ه بخش پایه از س 

 :فیدر
مناسب    یمواد رونده و یا گرانول  جهتتشکیل شده است . این نوع فیدر      Cut Gateفیدر از یک دریچه  

باز و  . درون مخزن توزین ریخته شود ،واد به هنگام بارگیری دریچه فیدر باز شده و اجازه میدهد که م  .است

  انجام میشود.       10:1کمک یک عدد استپ موتور  و از طریق گیربکس با نسبت  ه  بسته شدن دریچه فیدر ب

با یک میله رابط به دریچه   انتقال نیرو    Cut Gateخروجی گیربکس  و باز و بسته شدن  متصل شده است و 

 بوسیله آن انجام میشود. دریچه 

 جک:
دریچه   روی  بر  پنماتیک  جک  است  ذکر  به  عملکرد    CutGateلازم  میباشد  روشن  دستگاه  که  حالتی  در 

بسته شدن دریچه   باعث  برقی جک صادر شده که  برای شیر  فرمان  برق  قطع  ندارد، ولی در هنگام  خاصی 

CutGate    میگردد.)برای هرگونه تعمیرات بر روی دریچهCutGate    حتما بعد از قطع برق ، باد دستگاه بسته

 و تخلیه گردد.( 

 

 فیدر ، استپ موتور و گیربکس 

 



 

7 
 

Mah Machine Arya       (User Manual)  M240CG 
 

 

 :  (Hopper Scale)مخزن توزین
به   سل نصب شده است . لود   عدد  یکجهت اندازه گیری وزن مواد در نظر گرفته شده  و روی  این مخزن 

وزن مواد داخل  مخزن توزین توسط کنترلر خوانده میشود. در قسمت پایینی این مخزن     ،هنگام بارگیری 

 تعبیه شده است. یک دریچه تخلیه  جهت تخلیه مواد توزین شده درون کیسه 

 

 
 

           مخزن توزین 
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 : قیف کیسه گیر
به کیسه   توزین  از مخزن  مــواد  انتقال  از  قیف کیسه گیر جهت  میشود.    ،  قیف شامل دو فک    استفاده  این 

کیسه  ابتدا توسط اپراتور درون  فک کیسه گیر      میشوند. بسته  و  باز  وماتیک  نیدو عدد جک   میباشد که توسط

 مواد از طریق  قیف درون  کیسه تخلیه میشود. پس از بسته شدن فک ، قرار گرفته  و 

 

 

 
 قیف کیسه گیری 

 

 

 

 

 

 



 

9 
 

Mah Machine Arya       (User Manual)  M240CG 
 

 

  :برق و الکترونیک

 بخش برق و الکترونیک شامل قسمت های زیر است : 

 تابلو الکترونیک   •

 تابلو برق •

 (  اپراتورنل اتابلو الکترونیک ) پ
.  میباشد    کاری ماشینوضعیت  نشان دهنده    میمیک  این تابلــو شامل بـرد اصلی ) کنترل کننده ( به انضمام   

 شود. پانل انجام میاز طریق این  ماشینو اپراتوری تنظیمات 

 
 

 M240CG ماشیننل اپ

 

 
 

 M240CGپانل باز ماشین 
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 : تابلو برق 
فرامین شیر برقی ها و     میباشد.    ماشینبرقی   ، درایور  استپ موتور و سایر المانهای  شامل برد درایو    تابلو برق  

و سنسور های ورودی نیز به این تابلو    ماشینموتور فیدر از طریق این تابلو اعمال  می شود.  برق ورودی  

 وارد میشوند. 

    

 
 M240CGنمای داخلی تابلوی برق 

 

 ماشین :ی و ماژولهاردهاب
 :است   الکترونیک به شرح زیر بکار رفته   و ماژول  چند برد   ماشین  این  در •

 برد اصلی   •

 برد درایو   •

 ADC ماژول •

 برد میمیک   •

 تغذیه  هایماژول  •

 درایور استپ موتور  ماژول   •

 

 : برد اصلی
 کلی این برد به شرح زیر است :   قابلیت های    .شوندبرد هدایت می بوسیله این ماشینکلیه عملیات کنترلی 

 .   4x20 Largeبا فونت بزرگ   LCDمجهز به یک نمایشگر  •

   CP11  برد : کی •

 . هاورودی جهت اتصال سنسور 12 •

 . 24V dc  فرمان خروجی  12 •

• PORT:   این برد مجهز به دو پورتRS485  جهت اتصال به ماژولADC  است.   

• PORT:    برد دو این  استپ      Puls/Directionبا خروجی  PORTبر روی  برای ساپورت درایور 

 ها استفاده میشود.   PORT موتور نیز وجود دارد. در این ماشین از یکی از این 
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 : Drive برد 

دیگر تمام سنسورها و  باشد . به عبارت  ها و سنسورهای آنها می  اکچویتوربین برد اصلی و    سبرد درایو اینترفی 

 . کنیم مختلف این برد را تشریح می شوند در ادامه بخشهای به این برد وصل می  ها شیر برقی جک 

و واسط بین سنسور و  باشد  می    سیمی   2ایزوله جهت اتصال سنسورهای ورودی    12  مجهز به    این برد  ورودی:  

 برد اصلی است . 

بوده    24V dcاین فرامین    جهت فرمان به اکچویتورها میباشد.   خروجی ایزوله 12خروجی: این برد مجهز به 

 ثانیه است . لی می 2سرعت پاسخ آنها کمتراز   و

 
 تابلو الکترونیک و برد درایو 

 
 

 : ADC   ماژول
متصل شده    ADCبه   ه منظور تبدیل سیگنال آنالوگ لودسل به دیجیتال بکار رفته است . لودسلب   ماژولاین  

 ارسال مینماید .  ماژول را از این طریق دریافت و سیگنال خود را به این    exciteو ولتاژ 

ئت کرده و  ارا قرتوزین   مخزنوزن مواد درون  (  ADC)بسته به نوع  بار درثانیه   70تا  40سرعت   با   ماژول این   

 ریال برای برد اصلی ارسال میکند . روی خط س

 
 

 ADCماژول 
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 :  Mimicبرد 

به منظور نمایش  وضعیت سنسورها و اکچویتور ها ازاین برد استفاده شده است . این برد پشت پنل اپراتور   

 تشکیل شده است . LEDو از تعدادی  نصب میشود

 

 : هیتغذ  ماژول
. ورودی این    شده است  استفاده    کنترل  ماژول تغذیه به منظور راه اندازی  بردهای    دواز    ماشیندر این  

  ( ولت  24)   م دو ماژول  خروجی و   برای بخش کنترلی  ( ولت  24ماژول اول )   خروجی ولت بوده و 220 هاماژول 

 راه اندازی شیر برقی ها و سایر اکچویتور ها استفاده شده است .   برای

 

 
 ماژولهای تغذیه

 : درایور استپ موتور 
استپ      Cut Gateموقعیت دریچه  این  اندازی    راه  منظور  به    . میگردد  توسط یک استپ موتور کنترل 

  . از یک ماژول درایور  استفاده شده است  .  موتور   از طریق برد اصلی کنترل میگردد  درایور  این ماژول 

 .  استفاز   2مذکور قادر  به راه اندازی استپ موتور  

 
 درایور استپ موتور
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 « نیوماتیک »
   . گرددهای نیوماتیک اعمال میاکچویتور فرامین مکانیکی توسطM240CG  ماشیندر 

 از قطعات و ماژولهای زیر استتفاده شده است:  ماشینبخش نیوماتیکی  

 سیلندرها  •

مخزن    بشود و باعث باز و بسته شدن در سط آنها به جلـو یا عقب هدایت می، شافت وفشار هوا  که توسط  

 د. نمیشو  بسته شدن فکهای کیسه گیر   توزین و باز و 

   شیربرقی ها •

 کنند. برقی را به فرامین بادی تبدیل میکه فرامین 

 شلنگ ها   •

 از یک نقطه به نقطه دیگر هستند. هوای فشرده که عامل انتقال 

   واحد مراقبت •

از   آب  جداسـازی  وظیفه  فشرده  که  روغنکاری   هوای  همچنین  به    و  ورودی  قطعات    هوای  کلیه 

 را به عهده دارد. نیوماتیک 
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 « ماشین  اپراتوری »
 بایستی نکات ذیل توضیح داده شوند: ، ماشین کارکرد بل از بحث راجع به چگونگی ق

 : تنظیمات 

M240CG  40  قابلیت بارگیری کیسه های تاkg  به شرطی که حجم مواد مورد نظر    .در هر مرحله را دارد (

اندازه حجم   توزینبه  تنظیم  باشد  مخزن  برای  بارگیری    ماشین(  شوجهت  تنظیم  باید  زیر  های    د. نپارامتر 

 بسیار موثر خواهد بود.   و سرعت کیسه گیرینهایی وزن   تنظیم دقیق این پارامترها در دقت 
 

FreeRun ,Bag Set (BS)  : 
  BSبایست عدد مورد نظر را در پارامتر  می  ، را بارگیری نمایدکه اپراتور بخواهد تعداد مشخصی کیسه  هنگامی 

 .   دهدتغییر     NON FREE RUNبه حالت  را   ماشینملکرد عو مد  کند وارد 

تعداد    ماشین  NON FREE RUN در حالت   به  از آنکه  اتوماتیک کیسه گرفت    BSپس     STOPبه طور 

  BS  بدون توجه به مقدار  وقفه و    بدون   ماشین باشد     FREERUN  ماشین که مد عملکرد  . در صورتیمیشود

 .نمایدکار خود را دنبال می 

 

CT(Clamp Timer) : 
، فک  CTدرون کیسه و سپری شدن زمانی به اندازه  پس از تخلیه مواد     . شداتایمر باز شدن فک کیسه گیر میب

عدد تنظیم شده در این پارامتر بر حسب ثانیه    .نمایدرها می  نقاله  طور اتوماتیک کیسه را روی نوارکیسه گیر ب 

صورتی  .است در  مثال  عنوان  تخلیه   CT=1.5که  به  دریچه  شده  بسته  از  پس  شود  توزین  تنظیم  و    باکت 

 . کندفک باز شده و کیسه را رها می  ثانیه   1.5گذشت  زمان 

:F1.P 
 است.   Coarseدرصد از ماکزیمم مقدار مجاز باز شدن دریچه    F1.Pعدد وارد شده در پارامتر 

:F1.W 
 میباشد.   F2.Pبه نقطه F1.P نقطه وزنی تغییر دریچه از نقطه 

 :F2.P 
 است.  Coarseدرصد از ماکزیمم مقدار مجاز باز شدن دریچه  

:F2.W 
 میباشد. F3.P به   F2.Pنقطه وزنی تغییر دریچه از نقطه  

:F3.P 
 است.  Coarseدرصد از ماکزیمم مقدار مجاز باز شدن دریچه  

:F3.W 
 به بسته شدن کامل میباشد.  F3.Pنقطه وزنی تغییر دریچه از نقطه  

 

 میباشند.  Kgها برحسب   FX.Wکلیه  
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BT(Bucket Timer) : 
عدد تنظیم شده دراین    میشود .   تنظیم  این پارامتر    در   توزین هنگام تخلیه    مخزن مدت زمان باز ماندن درب  

ثانیه  بر  پارامتر در صورتی .استحسب  مثال  عنوان  درب    BT=0.5که  به  تخلیه  هنگام  به  شود    مخزن تنظیم 

 باز میمیاند . ثانیه  0.5توزین 

 

TNO(Tare Number)  : 

  تنظیم به تعداد عدد  ماشینوزین  پس از آنکه توزین و احتمال  خطای ت مخزن بدلیل نشست گرد و غبار روی 

عنوان مثال اگر  به   .نمایدر اتوماتیک خطای توزین را صفر میبه طو .  کیسه گیری نمود  ، شده در این پارامتر

TNO=10        انحراف  برای مدت دو ثانیه متوقف شده و    ماشین،  تنظیم گردد پس از  ده بار  توزین و تخلیه

توزین صفر شد در  ایجاد شده  میاحتمالی  استارت  و مجددا  می  گردد.ه  پارامترهایی  به  ادامه  که  در  پردازیم 

 . دهدات مفید در اختیار کاربر قرار میبه عنوان اطلاع ماشین

 

BC(Bag Counter)   : 
. این حافظه  به صورت موقت ذخیره میشونداره تعداد کیسه های گرفته شده همو Bag counterدر حافظه 

واحد  یک  گیری  کیسه  بار  هر  می  با  پیدا  حا   ی  محتوا  .  کندافزایش  کاربر  این  توسط  کردن  صفر  قابل  فظه 

 . باشدمی

 

Total (Total Bag ) : 
موجود      ماشیناز زمان شروع به کار     کنوناره تعداد کیسه های گرفته شده تاهمو  Total Bagدر حافظه   

این حافظه قابل صفر کردن    ی  کند محتوایسه گیری یک واحد افزایش پیدا میباشد . این حافظه با هر بار ک می

 . باشد  مینتوسط کاربر 

:EVT 
 )در صورت موجود بودن( مقدار زمان ویبراتور خارجی.

:IVT 
 .)در صورت موجود بودن( مقدار زمان ویبراتور داخلی
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 « منوها»

 : ماشین صفحه اصلی 
میزان کیسه     Totalروبروی عبارت  در سطر اولشد صفحه زیر نمایش داده میشود.  روشن   ماشیننکه  آ پس از  

 .  شود می  داده  نشان  ماشین های گرفته شده تاکنون از ابتدای کار

BC   سطر دوم عدد   ردBag Counter   در این سطر همچنین  را نشان میدهد .Free run     مد آزاد کار

نشان     Bag Set(BS)نباشد بجای این عبارت     Free run  ماشین. در وضعیتی که  را نشان میدهد  ماشین

 داده میشود. 

 .بار داخل مخزن توزین را نشان میدهد ار مقد  WGدر سطر سوم روبروی عبارت 

 

 
 ماشین صفحه اصلی 
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Password   : 

مینماید که    Password، ماشین از کاربر درخواست    Settingبه منظور وارد شدن به هریک از منوهای  

 قابل تغییر بوده و به روش زیر میتوان آنرا تغییرداد. 

 

 را بزنید. صفحه زیر نشان داده میشود.    K4و سپس    Shiftدر حالتی که صفحه اصلی دیده میشود، کلید 

 

 
 Passwordصفحه ورود 

 

 Password    قدیم را وارد نموده و کلیدEnter   .را بزنید. صفحه زیر ظاهر میشود 

 
 

 
 

  Save Y/Nسپس بر روی گزینه  را بزنید .  Enterجدید را به دقت وارد کرده و کلید    Passwordحال   

جدید وارد شده توسط شما، ملاک کار خواهد     Passwordرا فشار دهید. از این لحظه به بعد    YESکلید  

 بود پس لازم است در حفظ و به یاد داشتن آن اهتمام لازم را بنمائید.  
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 : منو های تنظیم 
 . یدبه منظور تنظیم پارامترهای وزنی  به روش زیر عمل کن

 رابزنید.   Menuکلید   •

 . صفحه زیر ظاهر میشود •

 
 ی اصلیصفحه منو

 

 انتخاب نمایید  1را بازدن کلید    1SETگزینه   •

 نماید  می Passwordدرخواست  ماشین •

• Password   صفحه زیر را نشان دهد  ماشینرا وارد کنید تا 

 

 
weight setting 

 

   . های مختلف حرکت کنیدبین انتخاب،    نما های جهت یا کلید  Enterبا کلید  •

 هر گزینه ای که قابل تغییر باشد چشمک زن نشان داده میشود.  •

 مقدار جدید را وارد نمایید  ، با استفاده از صفحه کلید   •

درصورت انصراف از ثبت    مقادیر وارد شده را ثبت کرده یا   Yesکلید  را انتخاب و با     Saveگزینه   •

   . برنامه خارج شویداز  Escیا  No  کلیدبا
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 به منظور تنظیم  سایر پارامتر ها به روش زیر عمل کنید : 
 رابزنید.   Menuکلید   •

 . صفحه منو را نشان میدهد ماشین •

 .انتخاب نمایید 2را بازدن کلید    2SETگزینه   •

 .می نمایدPassword درخواست   ماشین •

• Password   صفحه زیر را نشان دهد ماشین را وارد کنید تا . 

 

 
 Extra setting صفحه

 

 های مختلف حرکت کنید  نما بین انتخاب هت جیا کلید های    Enter  با کلید  •

 هر گزینه ای که قابل تغییر باشد چشمک زن نشان داده میشود.  •

   .با استفاده از صفحه کلید مقدار جدید را وارد نمایید •

مقادیر وارد شده را ثبت کرده یا انصراف    Noیا     Yesهای  را انتخاب و با یکی ازکلید save گزینه   •

 دهید. 

 

 :  Bag Counterصفر کردن 
 صفر نمود. های گرفته شده دراین پارامتر ثبت میشود. این پارامتر را میتوان کیسه  تعداد
 . دتیب بزنیررا به ت   K3و  Shift هایاین پارامتر کلید    نبه منظور صفر کرد •

   .دهدصفحه زیر را نشان می ماشین •

 این پارامتر صفر خواهد شد.    yesبازدن کلید  •
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 « ماشینعملکرد تشریح »
M240CG  در دو مد کلیSTOP , START   کند . کار می 

 :    Stopمد 
در نظر گرفتـه شـده   Settingدر این مد ماشین عمل بارگیری را انجام نمی دهد بلکه  بیشتر برای عملیات   

مرها و کلیه عملیات اپراتوری قابل انجام یتنظیم تا  ، فعال بوده عملیات کالیبراسیون در این مد کیبرد    ،  است

با  کیسه گیر فک   Stopماشین به طور اتوماتیک در این مد قرار میگیرد . در مد  ،است . پس از روشن شدن

 . باز و بسته میشود، پدال 

 :    Startمد 
 :  انجام میشودراحل مختلف بارگیری به شرح زیر م  Startبا زدن کلید 

 

انجام شده   AutoTareعمل  ـ در آغاز در صورتیکه وزن داخل مخزن توزین کمتر از یک کیلوگرم باشد    1

    زن تـوزین بـیش از یـک کیلـو گـرم باشـد  آلارم یکه وزن داخل مخـدر صورتو بارگیری آغاز میگردد. 

Empty Error  شود . صادر می 

  آغاز میگردد.زیاد  Rateدر این مرحله بارگیری با 

بسته   Settingرسید ،دریچه تا سطح تعریف شده در    F1.Wپس از آنکه بار داخل مخزن توزین به عدد    ـ  2

 میشود.

بسته   Setting، دریچه تا سطح تعریف شده در رسید    F2.Wـ پس از آنکه بار داخل مخزن توزین  به عدد  3

 یابد . با سرعت کمتری بارگیری ادامه م   شده و 

ده و عملیـات شـ بطـور کامـل بسـته  دریچـهرسـید   F3.Wـ پس از آنکه بار داخل مخزن توزین  به عدد 4

 . رسد بارگیری به اتمام می

  باشد .ـ ماشین منتظر بسته شدن فک توسط اپراتور می 5

داخل کیسه ریخته میشود و پس از ، باز شده و مواد تخلیه مخزن توزین  ـ در صورت بسته بودن فک دریچه    6

  .بسته میشود  مخزن توزین دریچه BTسپری شدن زمان 

 فک باز شده و کیسه رها میشود .،  شده استمشخص  ( CT) ـ پس از مدت زمانی که توسط تایمر فک 7

 د . نمجددا تکرار شده و کیسه های بعدی بارگیری میشو هفت ـ عملیات یک تا  8

  ماشین متوقف میشود، در پایان بارگیری کیسه فعلی   Stopـ در صورت زدن کلید 9

می رود .   Stopمتوقف شده و به مد  ماشین کاملاً، ثانیه  دوبرای مدت    Stopکلیدردن  ـ در صورت فش  10

 . نمود  Offload راباید بار موجود در مخزن توزین برای شروع مجدد ، و 

 ( اپراتور از طریق پدال نمی تواند فک را باز کند . 6ـ در مرحله تخلیه )  11

( شـده و منتظـر  5 است، وارد مد تخلیه ) مرحله Stopکه ماشین در مد هنگامی   Offloadبا زدن کلید  -12

 گردد .بسته شدن فک می
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   «ماشینکار با »
 .  را فشار داده  ON شاسیابتدا  ماشینبه منظور روشن کردن  :  ماشینکردن  روشن •

 . روشن شده و صفحه اصلی را نشان میدهد  ماشین •

 را بزنید .   K4تا   K1برنامه مورد نظر را انتخاب نمایید برای این منظور یکی از کلید های   •

• Setting  را چک کنید .   ماشین 

 درصورت نرمال بودن فشار باد با دکمه استارت  بار گیری را شروع کنید   •

 کیسه مناسب را درون فک قرارداده و با زدن پدال فک کیسه گیر را ببندید   •

 . مواد درون کیسه تخلیه میشود •

 را متوقف کنید .   ماشین  Stopدرصورت نیاز با زدن کلید  •

 خاموش میشود  ماشین Emergencyکلید  بازدن •

حالت    Offloadمه  کد • در  کیسه  درون  توزین  مخزن  داخل  محتویات  تخلیه  کاربرد     Stopبرای 

 دارد . 
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 « آلارمها»

نمایش روی صفحه  ماشین در    آلارمها  یا  بصورت صوتی  که  هستند  بروز    ، میمیک    هشدارهایی  از  را  اپراتور 

در ادامه انواع آلارم    کند را به اپراتور گوش زد می  ماشین از    ییا وضعیت خاص   نموده  اشکال در سیستم آگاه  

 .را شرح میدهیم   ماشینهای موجود در 

 
 MIMICنمایشگر 

 

              Hopper Scale Gate Close Error   
با بوق    ( Hopper Scale Gate LED)  میمیکاین آلارم که به صورت چشمک زن روی صفحه   همراه 

می  بسته شدن دریچه  نمایش داده  به هنگام  به معنای آن است که  دیده    Closeسنسور    ،  مخزن توزین شود 

موقعیت بسته  توزین مجهز به یک سنسور در مخزن. جک دریچه    خاموش نشده است    Openیا سنسور نشده  

می ا بسته  این دریچه  به همراه  ست و هنگامیکه  این سنسور فعال شده و چراغ روی آن  مربوطه     LEDباشد 

 روی برد درایو روشن میشوند .  

 :  بروز این آلارم   موارد

 را نداشته باشد .   دریچه   ن دریچه قدرت بستجک که ـ فشار باد کم باشد به طوری 1

 ـ سنسور در موقعیت مناسب تنظیم نشده باشد . 2

 . به جک نرسد …شیر برقی و  الکتریکی به هر دلیلی اعم از قطع بودن مسیر  ماشینـ فرمان 3

 ـ سنسور معیوب باشد .  4

 ـ برد درایو معیوب باشد . 5
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 روشهای رفع عیب عبارتنداز: 

 ـ چک کردن وضعیت باد .  1

 ـ باز و بسته کردن جک به کمک تحریک دستی شیر برقی و رویت سنسور .  2

 شیر برقی .   اتصالاتـ چک کردن  3

   .مربوطه روشن شود  LED باید کردن ورودی سنسور روی برد درایو   Shortـ با  4

 ـ تعویض برد درایو . 5

 
Hopper Scale Gate Open Error  

ا  شود به معنای آنست که ب اهده می همراه با بوق مش   MIMICاین آلارم که به صورت چشمک زن روی صفحه  

  . شودهمچنان سنسور بسته بودن دیده می  توزین این دریچه باز نشده است . و   مخزنفرمان باز شدن دریچه  

آلارم  در  شود  می  عیب  این  بروز  باعث  که  شد    Hopper Scale   Gate Closeمواردی  داده  توضیح 

 . جهت رویت این موارد و روش های رفع عیب به این بخش مراجعه کنید 

 

Clamp close Error    

ست که  ا  شود به معنای آن بوق مشاهده می  همراه با   میمیک  این آلارم که به صورت چشمک زن روی صفحه  

باشد که در  . فک دارای دو جک در طرفین میسنسور بسته بودن دیده نشده است  ، فرمان بسته شدن فک   با

 از آنها یک سنسور تعبیه شده است.یکی محل بسته بودن 

وجود دارد . در صورت بسته بودن جک چراغ     DRIVEنیز روی برد      LED  یکهماهنگ با این سنسور   

به همراه   می    LEDاین سنسور  . مربوطه روشن  بروز عیب شود    شود  باعث  تواند  در آلارم    مواردی که می 

Hopper Scale Gate Closeبه  ده است جهت رویت این موارد و روش توضیح داده ش های رفع عیب 

 این بخش مراجعه نمائید . 

 
Clamp Open Error 

ست که  ا  شود به معنای آن همراه با بوق مشاهده می  میمیک  این آلارم که به صورت چشمک زن روی صفحه  

اند باعث بروز این  مواردی که می تو  . شودبسته بودن دیده می   همچنان سنسوربه هنگام فرمان باز شدن فک  

 توضیح داده شده است .   Hopper Scale Gate Close های رفع آن در آلارم عیب شود و روش
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Empty Error   
  ا زدن کلید شود بهمراه با بوق مشاهده می    ( LED E)میمیکاین آلارم به صورت چشمک زن روی صفحه  

Start   ،  توزین آن کمتر از یک    مخزننماید که وزن مواد داخل  در صورتیکه شروع به بارگیری می  ماشین

ین عمل با نمایش  خالی نیست ا  مخزنکند که  استارت نشده و اعلام می  ماشینصورت  باشد در غیر این   وگرم  کلی

می انجام  باید    .شودآلارم  اپراتور  وضعیت  این  ابتدا    ماشیندر  به     OFF LOAD را  شروع  سپس  و  کرده 

 بارگیری نماید .  

  :بروز این آلارم   موارد
 توزین   مخزنـ وجود بار درون  1

 نشده است (    Dead  ماشینـ کالیبراسیون  غیر صحیح )  2

 شود . مخزن ـ هر چیزی که باعث فشار آمدن به  3

    Load Cell ـ معیوب بودن 4

 ADCـ معیوب بودن  5 

 ADCیا    Load Cellـ قطع بودن مسیر های   6

 ـ معیوب بودن برد اصلی  7

  :روش های رفع عیب 
 کنید    OFF LOADرا  ماشین ـ   1

 ـ کالیبراسیون  را چک کنید    2

 را بازرسی کنید که به چیزی متصل نباشد    مخزنـ اطراف   3

 را چک کنید   ADC و   Load Cellـ مسیر   4

 را تعویض کنید    ADCـ    5

 برد اصلی را تعویض نمائید   ـ6

 تشخیص داده شود آنرا تعویض کنید .  Load Cellـ در صورتی که عیب از  7
 

Over Load Error     
شود به معنای آنست که با  همراه با بوق مشاهده می  میمیکه  این آلارم که به صورت چشمک زن روی صفح

  ماشین باشد در این وضعیت  می ظرفیت لودسلو بار داخل آن بیشتر از    مخزنیبراسیون فعلی وزن مجموعه  لکا

Stop   . کامل مینماید 

روشهای رفع عیب    همینطور  انده تشریح شد   Empty error که میتواند باعث بروز این عیب شود در مواردی

 نیز در این بخش آورده شده است. 
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 « ایمنی »
 این قسمت شامل دو بخش ذیل میباشد: 

 اصول ایمنی مکانیکی:  -1 

دانید سیلندرهای نیوماتیک دارای قدرت بسیار بالایی هستند که می توانند  الف( همانطور که می  

ب  در   بینبراحتی دریچه و فک کیسه گیر را جابجا کنند. هرگونه دستکاری و قرار دادن دست  

 ممکن است موجب صدمات جدی به دست های شما شود. مخزن توزین و فک های کیسه گیر

 

 ، آن را خاموش نمایید.ماشینهای بتذکر: بهتر است همیشه قبل از باز کردن در

 

 اصول ایمنی برقی: -2

برق   تابلو  داخلی  قسمت های  تمامی  در  تواند خطرات جبران  می  M240CG  ماشیندستکاری 

، حتماً  ماشینلذا قبل از هرگونه کار بر روی قسمت های برقی    .ناپذیری را در پی داشته باشد

 را از برق اصلی جدا نمایید.   ماشینآن را خاموش کرده و 
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   «سرویس و نگهداری »
 و نیز جلوگیری از آلودگی بایستی اصول ذیل رعایت شوند:  ماشینجهت بهینه کار کردن 

 را باز نموده و کلیه قسمت های داخلی را توسط فشار باد تمیز نمایید.   ماشینهای بدر   بصورت هفتگی  -1

پس از پایان کار در هر روز قسمت مربوط به جمع آوری آب واحد مراقبت را توسط شیر مخصوص تخلیه   -2

نمایید )این شیر در زیر قسمت جمع آوری آب تعبیه شده است.( همچنین قسمت روغن واحد مراقبت را زیر  

خال هیچگاه  تا  باشید  داشته  قسمت نظر  میشود  باعث  کار  این  نشود.  نیوماتیک  ی  روغنکاری    ماشینهای  همیشه 

 شوند.  

 
 واحد مراقبت 

هر   برای  قطره  یک  مراقبت حدوداً  واحد  از  روغن خروجی  استفاده،    30میزان  مورد  روغن  میباشد.  کیسه 

 )قابل تهیه از داروخانه ها(  پارافین مایع میباشد. 

 اقان هایی که گریس خور دارند را در هر ماه یکبار، گریسکاری نمایید. طکلیه یا -3

و پس از شستشو با الکل و خشک کردن آنها را    ه در هر هفته یکبار اگزوزهای شیرهای نیوماتیک را باز کرد -4

 مجدد در جای خود ببندید.
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